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CAPITULO | - DISPOSITIVOS GERAIS

1 - FINALIDADE

A finalidade deste documento de especificagdo é detalhar os trabalhos que seréo realizados bem como os
equipamentos e materiais que serdo empregados na constru¢do da embarcagdo Unidade Baésica de
Saude Fluvial do Ministério da Salde, doravante denominada de UBSF, destinado as atividades de
atendimento em salde nos municipios da Amazobnia brasileira e municipios do Pantanal. A embarcagédo
tera propulséo propria e sera construida para navegagao interior, atendendo todos os critérios para

navegar nas Areas 1 e 2, conforme definidas pela Normam-02/DPC.

Um importante desafio deste projeto consiste nas praticas e processos construtivos que estdo aqui
definidos, especialmente no tocante aos cuidados para minimizar os impactos ambientais durante a
construgéo, e também as escolhas de solugdes e equipamentos que permitam condi¢des de operagéo e
funcionamento com baixos impactos ambientais em toda sua vida util, com alta eficiéncia no uso de

energia, agua e demais insumos.

Para a fase de construgdo da estrutura estdo previstos os trabalhos de caldeiraria para o casco e
superestrutura, o tratamento de superficie (jateamentos e pintura), tubulagdes e redes, caminhos
mecanicos, contrapisos, pisos e revestimentos de areas molhadas, rede hidraulica, sistema de propulsao,

sistema de governo, geragao de energia, equipamentos de navegagao e equipamentos de fundeio.

Ja na fase dos acabamentos serdo executados os trabalhos que envolvem o piso do convés principal e
superior, os diversos revestimentos, pinturas e solugdes de conforto térmico, rede de agua potavel,

sistemas elétrico, solugdes de iluminagao, sistema de tratamento de efluentes, divisérias e forros.

Ao final dos trabalhos e testes o estaleiro construtor devera elaborar toda a documentagao referente ao
processo construtivo da embarcagdo e também aqueles necessarios para o registro e para a expedigéo
dos certificados estatutérios e de classe. Isso pressupde que o estaleiro construtor esteja preparado para
atender estas demandas em tempo oportuno, além de alinhado e envolvido como parceiro do projeto, em

busca dos melhores resultados possiveis.

Para cada uma destas fases seréo apresentadas as especificagdes, tipos € nomes de materiais, artigos ou
fabricantes, sempre com o proposito de ilustrar quais os itens mais indicados para cada situagdo, o que
néo impede buscar solugbes similares para suprir tais necessidades, dentro dos limites oferecidos no

orgamento.
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Mesmo que algum item destas especificagdes seja aqui mencionado ou enumerado duas ou mais vezes,
isso ndo implica que seréo executados ou fornecidos tantas vezes quantos mencionados, mas apenas na
medida necessaria ao projeto. Somente nos casos em que houver conflito entre os desenhos e as

especificacdes, prevalece o que esta definido no desenho.

Considerando que, mesmo ap6s a entrega do projeto executivo, tanto poderéo ocorrer novas solicitagbes
do armador quanto alteragdes no conjunto de regras da Sociedade Classificadora ou outras aplicaveis no
processo de construgdo da embarcacao, prevalecerdo as condigbes estabelecidas em contrato para a

aplicagéo de tais alteragdes.

2 - CARACTERISTICAS GERAIS

2.1 - Dimensades principais
- Comprimento total: 22,00m
- Comprimento do casco: 22,00m
- Comprimento entre perpendiculares: 21,35m
- Boca moldada: 8,00m
- Boca Maxima: 8,60m
- Pontal & meia-nau: 1,97m

- Calado carregado: aproximadamente 1,10m

2.2 - Alturas entre conveses na linha de centro
- Conveés inferior: altura de 1,97m e 1,70m de pé-direito livre
- Convés principal: altura de 2,70m e 2,40m de pé-direito livre.

- Convés superior: altura de 2,70m e 2,40m de pé-direito livre.

2.3 - Porte bruto

O deslocamento da UBSF quando carregada em sua condigdo méxima, estéa projetado para 136 toneladas
e um calado de 1,10m. Pelo fato da embarcagao funcionar somente quando aportada, ou seja, com sua
condi¢ao plena de funcionamento dos consultérios, laboratério, etc., e com pesos e cargas muito inferiores
a capacidade real do casco, a marcagdo de linha de flutuagdo a plena carga (Disco de Plimsoll) sera
posicionada com a menor borda livre possivel (borda livre minima), de forma a tender os critérios de

estabilidade que assegurem maior seguranga ao funcionamento da UBSF.
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O Porte Bruto desta embarcagdo corresponde a diferenca entre a capacidade projetada para o
deslocamento carregado e seu deslocamento leve. O deslocamento do barco para qualquer situagéo de
calado podera ser obtido na Tabela de Deslocamento. Os valores aqui apresentados consideram a

densidade de agua doce, ou seja, igual a 1,0 g/cm3.

2.4 - Capacidades

- Acomodagdes (tripulantes e técnicos): até 20 pessoas

- Pacientes e acompanhantes: até 28 pessoas

- Combustivel (dleo diesel): 8.820 litros

- Aqua doce: 10.390 litros (2 tanques de 4.195 litros + 2 caixas de 1.000 litros no Tijupa)
- Retengdo de efluentes: até 4.120 litros

- Tratamento de efluentes: até 1.500 litros/dia

2.5 - Propulsao

Motor Principal (MCP)

- Tipo: motor maritimo regime continuo (MWM 6 cil 6.10TCW ¢/ Turbo e Intercooler, ou similar)
- Poténcia estimada: 240hp

- RPM estimada: 2.500rpm

- Combustivel: 6leo diesel

- Quantidade: 1

Caixa Redutora

- Tipo: regime continuo (ZF W220 ou similar)
- Redugao: 3,13x1

- Quantidade: 1

Eixo Propulsor

- Tipo do Ago: SAE 1045

- Diémetro: 5"

- Tubo Telescédpico: Tubo Mecanico ST-52

- Fixagdo: Mancal e bucha em lat&o e neoprene
- Caixa de Gaxeta de Bronze

- Sistema de Lubrificagéo: dgua do rio

Hélice
- NUmero de pas: 4 pas
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- Diametro estimado: aproximadamente 850mm
- Confeccionada em liga de bronze

- Quantidade: 1 hélice

2.6 - Geragao de energia

Motor Auxiliar - Geradores Principais (MCAs)

- Tipo: motor maritimo regime continuo (MWM 4 cil D229/4 ou similar)
- Poténcia estimada: 73HP a 2.500rpm e 67HP a 1.800rpm

- Combustivel: 6leo diesel

- Quantidade: 2

Geradores Principais:

- Tipo: trifasico (Kobalt/Nova modelo BEI com carcaga e disco SAE11 continuo, ou similar)
- Capacidade: 50kva

- Tens&o de saida: 127/220V - 60Hz

- Rotagao: 1800rpm

- Quantidade: 2

2.7 - Equipamentos de navegagao e comunicagao
O estaleiro construtor devera entregar a UBSF com os seguintes equipamentos de navegagao, sinalizagéo
€ comunicagao:
- Radio VHF de 25 Watts c/ antena (Cobra MRF 45D, ou similar)
- Buzina 02 cornetas, completa
- Holofote com diametro de 8”, controle manual interno a partir do comando e capacidade de 1.000W
- GPS (Garmim 421S ou similar)
- Bussola
- Sonda/Ecobatimetro (pode ser conjugado com GPS Garmim 421S, ou similar)
- Radar (Furuno 1623, ou similar)
- Luzes de navegacgao (com certificado de homologagao)
- Bindculo 7x50
- Limpador de péra-brisa
- Lanterna portétil com pilhas sobressalentes
- Prumo de méo
- Alarmes do MCP e MCAs
- Documentos: RIPEAM, Tabelas e Quadros de sinalizagéo e Seguranga

10
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2.8 - Sistema de governo

Para o sistema de governo a UBSF sera dotada de um equipamento que combine o acionamento elétrico
e 0 acionamento hidraulico. A solugdo devera contemplar um componente elétrico entre 0 comando e a
bomba hidraulica instalada na praga de maquinas, que devera estar dimensionada para acionamento do

leme. Como referéncia, considerar o comando Marine Transmition D-I Modelo DPS 700, ou similar.

2.9 - Velocidade, autonomia e consumo de combustivel
A velocidade projetada para operar com 1(um) motor principal, desenvolvendo 90% de sua poténcia

maxima continua, na condigéo de calado carregado, é de pelo menos 6 (seis) nos.

A comprovagdo da velocidade projetada se fara apds os resultados obtidos nas corridas de milha
efetuadas durante a prova de rio, pelo confronto destes resultados com aqueles obtidos nas projegdes

para as condigdes de barco com calado leve.

A UBSF tera capacidade de armazenamento de 8.820 litros de combustivel (6leo diesel) nos tanques de
armazenamento e de servigo situados na praga de maquinas, o que devera permitir uma autonomia do
MCP de aproximadamente 110 horas, considerando um consumo entre 40 litros/hora 1800rpm, no MCP.
Para esta estimativa de autonomia estd considerada a destinagdo de 50% da capacidade de
armazenamento de combustivel para 0 MCP em regime de viagem, reservando os demais 50% para
funcionamento do MCA que devera consumir aproximadamente 17 litros/hora a 1800rpm, quando o barco

estiver em pleno funcionamento nas atividades de atendimento em salde e nas viagens.

3 - TRIPULAGAO E ACOMODAGOES

3.1 - Tripulagéo

A UBSF teré a tripulagdo definida conforme vistoria da Capitania dos Portos, para determinagéo do CTS -
Cartédo de Tripulagdo de Seguranga. Para efeito estimativo, esta sendo considerada uma tripulagdo
composta por, no maximo, 6 tripulantes, podendo variar para menos em fungao das exigéncias na ocasiao

da vistoria pela Capitania, com a embarcagéo pronta e em condi¢des de operagéo.

3.2 - Acomodagoes
A embarcagéo esta projetada com as acomodagdes dispostas no conves superior, dimensionadas para até
20 ocupantes entre tripulantes, profissionais de saude ou convidados, distribuidos em camarotes como
seqgue:

- 1 camarote para 1 pessoa (comando, com cama de solteiro), com banheiro. O armador podera

equipar este camarote com beliche, o que permitira acomodar até 20 ocupantes na UBSF.

11
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- 1 camarote para 2 pessoas em beliche, com banheiro.

- 4 camarotes para 4 pessoas em beliches, com banheiro

4 - ARRANJO GERAL
A UBSF esta projetada e sera construida como um barco destinado a atividades de atendimento em

saude, com propuls&o propria, linha de eixo e hélice de passo fixo.

Sua estrutura contempla um casco abrigando praga de maquinas e areas de tancagem, um convées
principal, um convés superior e um tijupa com equipamentos diversos. Possui a proa langada sem bulbo e

popa com um tinel para propulsdo, com espelho de popa e de proa.

O casco sera de fundo simples e sua estrutura sera do tipo longitudinal, e sera dividido por anteparas que
definem os seguintes compartimentos estanques:

- tanque de colisdo de vante

- tanques de flutuagao (espago vazio)

- praga de maquinas com tanques de combustivel e agua servida BB e BE, separados por espagos vazios.

- tanques de agua doce BB e BE e tanque de colisao de re.

4.1- Acessibilidade

Para garantir acessibilidade aos usuarios da UBSF, o projeto contempla o convés principal e o arranjo
interno dimensionado para oferecer acesso e areas de circulagdo para cadeirantes ou qualquer outra
pessoa com dificuldade de locomog&o. Estas condigbes atendem as Normas ABNT NBR 9050 e 15450,

bem como as portarias vigentes emitidas pelo Inmetro e DPC.

5- CLASSIFICAGAO, REGRAS E REGULAMENTOS

A embarcagdo sera classificada obedecendo as regras de classificag@o, regulamentos e convengdes
vigentes na data conclusé@o do projeto. Toda a embarcagao, incluindo seus equipamentos e maquinas,
sera construida sob as exigéncias de supervisdo de uma Sociedade Classificadora habilitada pela
Autoridade Maritima, de modo que seja distinguida no livro de registro com a mais alta notagéo de classe

definido no livro de regras da Sociedade Classificadora, para o tipo de embarcago.

12
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6 - CERTIFICADOS E DOCUMENTOS
Por ocasido da entrega da embarcagéo, seréo emitidos e fornecidos ao armador em original e copia, 0s

seguintes certificados e documentos:

CERTIFICADO / DOCUMENTO EMITENTE

- Cartéo de Tripulacdo de Seguranca Capitania dos Portos

- Certificado do Casco e Estrutura Sociedade Classificadora
- Certificado de Maquinas, Equipamentos e Eletricidade Sociedade Classificadora
- Certificado de Arqueacdo Bruta Sociedade Classificadora
- Certificado de Borda Livre Sociedade Classificadora
- Cerificado de Seguranca da Navegagao Sociedade Classificadora
- Termo de Vistoria Inicial em Seco Sociedade Classificadora
- Licenca de Estacéo Radio Anatel

- Provisao de Registro Capitania dos Portos

- DPEM Capitania dos Portos

- Licenca de construcao (cépia) Sociedade Classificadora
- Relatorio das Provas de Cais e de Rio Estaleiro Construtor

No caso de néo ser possivel ao estaleiro construtor a obtengédo de quaisquer dos certificados definitivos na
época da entrega da embarcagéo, o construtor sera responsavel por providenciar os documentos, testes e
demais exigéncias para emissdo dos certificados provisérios. Essa providéncia ser4 acompanhada de
documento de compromisso do estaleiro construtor com o0s prazos para entrega dos documentos

necessarios para emissao dos certificados definitivos, com mediagéo da Sociedade Classificadora.

7 - MATERIAIS, MAO DE OBRA, PADROES, SISTEMA DE UNIDADES, PESOS ESPECIFICOS E
MARGENS DE EXPANSAO

7.1 - Material

Todos os materiais, inclusive forjados e fundidos, terdo qualidade compativel com as exigéncias da
Sociedade Classificadora e, onde n&o couber tal exigéncia, deverdo atender as necessidades das
melhores préticas da construgao naval. Deverdo ser observadas as situagdes e indicagdes especificas dos
fabricantes para todo e qualquer componente necessario ao resultado no processo construtivo deste

projeto.

7.2 - Mao de obra
Toda a mao-de-obra envolvida na construgdo desta embarcagéo seré selecionada pelos padrdes do
estaleiro, estando sujeita a aprovagéo pela Sociedade Classificadora, especialmente para as fungdes que

a Classificadora considerar relevante para a qualidade da obra.

Particularmente para os soldadores empregados na obra, estes deverdo ser classificados por instituigdo

reconhecida pela Sociedade Classificadora ou por ela prépria.

13
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7.3 — Padrdes e normas técnicas

O projeto e a construgdo da UBSF seguirdo as normas técnicas definidas pela autoridade maritima, pela
Sociedade Classificadora e todas as demais exigidas, vigentes e aplicaveis na construgdo naval. A
observancia destas normas por parte do estaleiro construtor e seus subcontratados sera item exigivel pelo

armador ou seu representante.

7.4 - Sistema de unidades
Em todos os planos e especificagdes serdo utilizadas as unidades do Sistema Internacional de Unidades
ou, opcionalmente, do sistema métrico, exceto onde especificado, de acordo com os padrdes do estaleiro

e/ou subcontratados.

A converséo de unidades sera feita de acordo com a seguinte tabela:

1 pé 0,30480 metros

1 braga 1,8299 metros

1 milha maritima 1.852 metros

1 galdo (EUA) 3,7853 litros

1 galdo (imp.) 4,5460 litros

1 barril 158,98 litros

1 libra 0,45359 kg

1no 1,852 km/h

1 psi 0,070307 kglcm?

1 btu 0,25200 quilocalorias

7.5 - Pesos especificos e margem de expansao

Produtos Peso Especifico(ton/m3) Margem de Expanséo
Agua do rio 1,000 0%
Agua doce 1,000 0%
Oleo diesel 0,860 2%
Oleo lubrificante 0,900 2%

8 - ESTABILIDADE E COMPASSO
A embarcagdo esta projetada de modo que tenha estabilidade adequada e trim positivo, nas condigdes
normais de operagao especificadas. Para a condigéo de peso leve e com 10% dos consumiveis, a imersao

minima do hélice devera ser de 75% do seu diametro.

14
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O estaleiro submetera um folheto de estabilidade ap6s a construgéo para aprovagdo do armador e da
Sociedade Classificadora. O folheto de estabilidade final sera enviado ao armador como plano definitivo,
apos a aprovagdo da Sociedade Classificadora (Normam-02/DPC).

9 - GARANTIA

O contrato de construgdo devera prever uma garantia minima de 12 (doze) meses ap6s a entrega da
embarcagao, para todos os servigos e materiais fornecidos pelo estaleiro construtor, em situagdes em que
sejam comprovados vicio de fabricagdo ou defeitos decorrentes de problemas de instalagdo ou servigos
realizados pelo estaleiro. Para os demais itens, sera observada a garantia oferecida pelos fornecedores
selecionados para cada componente ou equipamento empregado na construgdo, sendo desejavel que

alcancem pelo menos 12 meses.

As garantias de maquinas e equipamentos que excederem esse prazo deverdo ser formalmente

transferidas ao armador, ao final do prazo de garantia dado pelo estaleiro construtor.

10 - ITENS FORNECIDOS PELO ARMADOR
Por se tratar de embarcagdo destinada ao servico de atendimento em salde, cabera ao armador o
fornecimento de mobiliarios, equipamentos e até instalagdes de equipamentos destinados a oferecer

suporte as atividades de atendimento em saude.

Dentre estes mobiliarios e equipamentos e instalagbes que serao fornecidos pelo armador estdo 0s grupos

descritos abaixo, e a lista conforme os ambientes também apresentada abaixo.

Grupos de mobiliarios e equipamentos:
- Mobili&rio nas acomodag6es nos camarotes (cama, beliches, armarios, mesas e cadeiras);
- Mobiliario tipico de atendimento em saude (macas, mesas, cadeiras, esterilizadoras, etc.);
- Equipamentos odontoldgicos, laboratoriais, de procedimentos médicos e de enfermagem, efc.;
- Acessorios especificos para os materiais empregados nas atividades tipicas da UBSF;
- Colchdes e guarnigéo de cama (travesseiros, lengois, etc.) e mesa (toalhas, guardanapos etc.);
- Utensilios de copa e cozinha (talheres, pratos, tigelas, panelas etc.);
- Materiais de escritorio;

- Objetos decorativos, livros, revistas e materiais de recreagao.
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Convés Principal: Lista de Equipamentos e Utensilios por Ambiente

Ambiente Equipamento Ruantidade
Armario
Arquivo
Balde a Pedal/ Lixeira
Cadeira

Computador (Desktop-Basico)

Impressora Laser (Comum)

Mesa de Escritério

No Break (Para Computador)

Switch

Ventilador de Teto

Area de E a/R 3 :
rea de Espera/Recepcao Longarinas

Aparelho de DVD

Bebedouro/ Purificador Refrigerado

Cadeira

Cadeira de Rodas Adulto

Cadeira de Rodas para Obeso

Estante

Leitor de Cddigo de Barras

Roteador LAN (Wireless / Acess Paint)

Televisor

Armario

Armario Vitrine

Balde a Pedal/ Lixeira

Biombo

Cadeira

Sala de Imunizacéo Computador (Desktop-Basico)

Escada com 2 degraus

Geladeira para Vacinas (1 Porta min. 280 Lts)

Mesa de Escritério

Mesa de Exames

No Break (Para Computador)

Armario/prateleiras

Armario Vitrine

Balde a Pedal/ Lixeira

Cadeira

Computador (Desktop-Basico)

Estante

Farmacia Geladeira/ Refrigerador/frigobar

Impressora Laser Multifuncional

Leitor de Cddigo de Barras

Mesa de Escritdrio

Mesa para Impressora

RiRrRrRRPRIRRIRPRRRPRIRPRRIRPIRRIRPRRRPRRPRRRPIRPRRRPRIRRRPRIRRPRRPRIRRIN R PR R R R R P Rk

No Break (Para Computador)

Banheiros (05)

Armario

Balde a Pedal/ Lixeira

Biombo

Sala de Coleta de Material | Bragadeira para Injegao

Cadeira

Cadeira para Coleta de Sangue

R G

Centrifuga Laboratorial
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Computador (Desktop-Basico)

Mesa de Escritério

Mesa de Exames

Mesa para Computador

Microscépio Laboratorial Basico

Sala de Procedimentos

Armario

Armario Vitrine

Balde a Pedal/ Lixeira

Biombo

Bracadeira para Injecdo

Cadeira

Carro Maca Simples

Cilindro de Gases Medicinais

Nebulizador Portatil

Eletrocardiégrafo

Computador (Desktop-Basico)

Escada com 2 degraus

Esfigmomandmetro Adulto

Esfigmomandmetro Infantil

Esfigmomandmetro Obeso

Estante

Estetoscépio Adulto

Estetoscépio Infantil

Foco Refletor Ambulatorial

Laringoscopio Adulto

Laringoscopio Infantil

Mesa de Escritério

Oximetro de Pulso

Reanimador Pulmonar Manual Adulto (Ambu)

Reanimador Pulmonar Manual Pediatrico
(Ambu)

RiRrlRrRIRPRRPRIRRRPRIR R RPRIRRIRPRRRPRIRRRIR R RPRIR R R R R R

Suporte de Soro

Area de Expurgo

Armario

Balde a Pedal/ Lixeira

Esterilizacao

Armario

Autoclave Horizontal de Mesa (até 75 litros)

Balde a Pedal/ Lixeira

Cadeira

Estante

Seladora

Rouparia

Armario

Balde a Pedal/ Lixeira

Estante

Lavanderia

Maquina de Lavar Roupas

Armario/Prateleiras

Sala de Multiuso

Armario Vitrine

Balde a Pedal/ Lixeira

Biombo

Cadeira

Computador (Desktop-Basico)

Escada com 2 degraus

Esfigmomandmetro Adulto

Esfigmomandmetro Infantil

Estetoscépio Adulto

RiRrRrRIRPRRRPRIRPRIR R RIRPRIRRIRPRIRRRPRIRRPR| PR R R
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Estetoscépio Infantil

Foco Refletor Ambulatorial

Lanterna Clinica

Maca

Mesa de Escritdrio

Mesa de Mayo

Negatoscopio

No Break (Para Computador)

Suporte de Soro

Consultério de
Enfermagem

Armario Vitrine

Balde a Pedal/ Lixeira

Biombo

Cadeira

Computador (Desktop-Basico)

Escada com 2 degraus

Esfigmomandmetro Adulto

Esfigmomandmetro Infantil

Estetoscépio Adulto

Estetoscépio Infantil

Foco Refletor Ambulatorial

Lanterna Clinica

Mesa de Escritério

Mesa de Exames

Mesa de Mayo

Mesa Ginecoldgica

Negatoscopio

No Break (Para Computador)

Otoscopio

Suporte de Soro

Consultério Médico

Armario Vitrine

Balde a Pedal/ Lixeira

Biombo

Cadeira

Computador (Desktop-Basico)

Escada com 2 degraus

Esfigmomandmetro Adulto

Esfigmomandmetro Infantil

Esfigmomandmetro Obeso

Estetoscépio Adulto

Estetoscoépio Infantil

Foco Refletor Ambulatorial

Lanterna Clinica

Mesa de Escritdrio

Mesa de Exames

Mocho

Mesa de Mayo

Mesa Ginecoldgica

Dermatoscépio

Negatoscopio

No Break (Para Computador)

Otoscopio

Suporte de Soro

Consultério
Odontologico

Amalgamador Odontol6gico

Aparelho de Raio X - Odontolégico

RiRrRrRIRPRRPRIRRRIRRRPIRRRPRRRPRIRPRRIRPRIRRRPRIRRRPRRRP R RRPRRRRPRIRRIRPRRRPRIR RRPRIRRIRPRIR RIRP R R P R~
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Armario Vitrine

Articulador Odontolégico

Autoclave Horizontal de Mesa (até 75 litros)

Balde a Pedal/ Lixeira

Biombo Plumbifero

Bomba de Vacuo até 2HP/CV

Cadeira

Cadeira Odontologica Completa (equipo/
sugador/ refletor)

I I

Caixa para Desinfeccdo de Limas
Endoddnticas

[

Compressor Odontoldgico

Computador (Desktop-Basico)

Destilador de Agua

Equipo Cart Odontologico

Esfigmomandmetro Adulto

Esfigmomandmetro Infantil

Esfigmomandmetro Obeso

Estetoscépio Adulto

Estetoscoépio Infantil

Fotopolimerizador de Resinas

Jato de Bicarbonato

Mesa Auxiliar

Mesa de Escritério

Mocho

Ultrassom Odontoldgico

RPIRrRRPRRRRPRRRRPR I RRPR R R P

Sala de
Acolhimento/triagem

Balanga Antropomeétrica Adulto

Balanga Antropométrica Infantil

Esfigmomandmetro Adulto

Esfigmomandmetro Infantil

Esfigmomandmetro Obeso

Estetoscépio Adulto

Estetoscépio Infantil

Foco Refletor Ambulatorial

Escada com 2 degraus

Balde a Pedal/ Lixeira

Cadeira

Computador (Desktop-Basico)

RlRrRrRRPRRRPRRPIR R PR

Convés Superior: Lista de Equipamentos e Utensilios

Ambiente

Equipamento

Quantidade

Sala de Reunido

Armario

Balde a Pedal/ Lixeira

Cadeira

Camera Web (Webcam)

Computador Portatil (Notebook)

Longarina

Mesa de Reunido

Projetor Multimidia

Tela de Projecao

Copa/Cozinha

Armario

RlRrlRrR[IN(RP[R|o|R|R
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Balde a Pedal/ Lixeira

Geladeira/ Refrigerador

Ventilador de Teto

Mesa de preparo

Banquetas

Mesa de refeicéo c/ cadeiras (08 pessoas)
Sofa para 12 lugares

Televisor 32

DVD

Armario

Refeitério

e e e e N N N L L

Balde a Pedal/ Lixeira

Beliches (com colchédo e enxoval) 10

Armario/comoda 10

Suites Balde a Pedal/ Lixeira 6

Armario pequeno 6
Balde a Pedal/ Lixeira 6

Os materiais e equipamentos aqui mencionados como fornecidos pelo armador dever&o ser entregues nas
instalagdes do estaleiro no prazo néo superior a 30 (trinta) dias apds a solicitagao formal pelo estaleiro

construtor, para que néo gere atrasos na entrega da embarcagao.

11 - DOCAGEM ADICIONAL

No caso de se mostrar necessaria uma nova docagem ap6s o langamento da embarcagao, seja por atraso
ou por qualquer motivo gerado no processo produtivo, este servigo e seus custos dever@o ser de inteira
responsabilidade do estaleiro construtor. Esta medida visa garantir que todas as areas do fundo recebam o
adequado tratamento de superficie e de pintura bem como a realizagdo de todas as vistorias e testes
exigidos pela sociedade classificadora.

12 - INSPEGOES, TESTES, PROVAS E MEDIGOES

12.1 - Geral

Os representantes credenciados pelo armador deverao ter garantido o livre acesso as areas do estaleiro e
em qualquer dependéncia onde esteja sendo executado servico para a embarcag&o, nos horérios de
trabalho (normal e extraordinario) e sempre acompanhados por pessoal habilitado do estaleiro construtor,

para que possam inspecionar a construgéo e instalagdes de maquinas, aparelhos e equipamentos.

O estaleiro construtor devera executar a sua custa e com o seu pessoal, as inspegdes, provas e testes, de
acordo com as regras da Sociedade Classificadora, de modo a confirmar as condi¢6es de funcionamento e
desempenho dos sistemas, aparelhos e equipamentos da embarcagao, além de verificar o cumprimento
dos requisitos desta especificagdo e do contrato de construgéo.
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As inspegbes, provas e testes serdo realizados na presenga de representantes da Sociedade
Classificadora e, quando necessario, de outros érgédos regulamentadores, além dos representantes do

armador, conforme o programa de testes previamente negociado.

12.2 - Testes de construgao e instalagées
Todos os testes e inspegdes deverdo ser conduzidos de acordo com as regras da Sociedade
Classificadora, de outros 6rgaos regulamentadores e desta especificagdo, com estrita observancia dos

planos de procedimentos preparados pelo estaleiro e aprovados pela Sociedade Classificadora e armador.

12.3 - Testes nas dependéncias dos fabricantes

Em situagdes em que os testes e provas dos materiais e equipamentos fornecidos pelo estaleiro construtor
sejam realizados nas dependéncias do fabricante ou fornecedor (motor principal, maquinas auxiliares,
bombas, motores e outros equipamentos), estas deverdo obedecer as condi¢des e regras estabelecidas
pela Sociedade Classificadora, bem como uma programagé@o de provas negociada e aprovada entre o

estaleiro construtor, a Sociedade Classificadora e o armador.

Eventuais custos relacionados as provas realizadas nas dependéncias dos fabricantes ou fornecedores

deverao ser assumidos pelo estaleiro construtor.

12.4 - Verificagdo da qualidade da soldagem (ensaios nao-destrutivos)

O estaleiro construtor devera proporcionar todas as condi¢des necessarias para que sejam realizados o0s
testes e ensaios de verificagdo de qualidade (ultra-som ou liquido penetrante) para os principais pontos de
unido de solda no fundo, costados, espelhos e convés principal, conforme exigéncia da Sociedade

Classificadora e do armador.

A contratagcdo e os custos relacionados aos servicos da empresa especializada para realizagéo dos
ensaios nao-destrutivos serdo de responsabilidade do estaleiro construtor, e sera realizado por empresa

de capacidade técnica reconhecida pela Sociedade Classificadora.

A Sociedade Classificadora e os representantes do armador deverao ter livre acesso as dependéncias e
equipamentos empregados no processo construtivo, para que também possam realizar verificagdes da
qualidade do processo de solda, podendo solicitar novas aferigbes nos casos que julgarem relevantes

para a qualidade e a seguranga da embarcagéo.

As partes reprovadas no processo de verificagdo de qualidade serdo refeitas segundo as orientagbes da
Sociedade Classificadora ou dos representantes do armador, e ser&o liberadas apenas apds aprovagdo e

registro em relatério de ocorréncia especifico, por ela elaborado.
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12.5 - Testes hidrostaticos ou pneumaticos (estanqueidade)

Os tanques de consumiveis seréo testados quanto a estanqueidade, sendo obrigatorio ao menos o teste
hidrostatico, de acordo com requisitos da Sociedade Classificadora. Salvo melhor entendimento da
Sociedade Classificadora, durante a realizagdo dos testes de estanqueidade, as superficies dos corddes
de solda deverdo estar livres de qualquer camada de tinta.

12.6 - Provas de cais e de rio

O cronograma e os planos de procedimentos das provas de cais e de rio, incluindo a lista de
equipamentos que serdo abertos para inspe¢do apds estas provas, deverdo ser preparados pelo estaleiro
construtor e submetidos para aprovagéo do contratante e da Sociedade Classificadora, com antecedéncia

minima de 10 (dez) dias.

12.6.1 - Testes na prova de cais
Para realizagao destes testes devera ser elaborado pelo estaleiro construtor uma programagéo prevendo
que tais provas sejam realizadas ao final do processo construtivo, e submetido ao conhecimento e

aprovagao pela Sociedade Classificadora e pelo representante do armador.

O programa devera incluir, entre outras:
- Prova de inclinagéo;
- Prova de medigao de porte bruto;

- Teste de equipamentos de convées e maquinaria.

12.6.2 - Testes na prova de rio

As provas de rio dever&o ocorrer ao término do processo construtivo para que a UBSF possa ser testada
na condiga@o de deslocamento e ndo na condigéo de operagao no porto. Todos os testes seréo efetuados
de acordo com o programa elaborado pelo estaleiro construtor e aprovado pela Sociedade Classificadora e

pelo representante do armador.

Durante a prova de rio, independente de qualquer outro exigido pela Sociedade Classificadora, seréo
efetuados os seguintes testes:

- Curva de giro;

- Zigue-zague e manutengao de rumo;

- Parada brusca;

- Teste de seguimento;

- Funcionamento continuo do MCP;

- Partida do MCP;

- Dispositivos de seguranga do MCP;
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- Desaceleragao automatica dos MCP;

- Verificagdo do assentamento dos MCP;
- Velocidade progressiva;

- Igamento e abaixamento de ancora;

- Equipamentos de navegagao, comunicagao e eletronicos.

Para realizagdo da prova de rio sera de responsabilidade o Estaleiro construtor, providenciar todo o tramite
legal referente a liberagdo da embarcagdo perante a Capitania dos Portos, bem como equipar a

embarcagao para tal.

13 - DOCUMENTAGAO TECNICA E ENTREGA DA EMBARCAGAO
13.1 - Planos para aprovagao
Serdo estabelecidos pela Sociedade Classificadora, de acordo com as normas vigentes.

13.2 - Planos finais fornecidos ao contratante (As Built)

Por ocasido da entrega da embarcagéo, o estaleiro construtor fornecera o conjunto de documentos abaixo
listados, para anélise e aprovagéo por parte da Sociedade Classificadora. Apds a aprovagao, o estaleiro
construtor devera providenciar 4 (quatro) copias impressas deste conjunto de documentos, para que o
armador possa organizar seus arquivos de documentagdo e manter as cdpias armazenadas a bordo. O
estaleiro também devera fornecer 2 (duas) cdpias destes documentos em meio digital, sendo em extensao
PDF ou extensdo DWG.

- Arranjo geral, Seguranga e Luzes de Navegagéo

- Arranjo de aberturas do casco e suspiros

- Arranjo das escadas, portas e janelas

- Arranjo de amarragdes e fundeio

- Balango elétrico (analise de carga elétrica)

- Curvas e tabelas de desempenho e dados operacionais apos a prova de rio
- Curvas e tabela hidrostaticas, cruzadas e bonjean

- Diagrama da rede de ventilagdo mecanica

- Diagrama da rede de drenagem de sanitarios

- Diagrama da rede de circulagao de agua doce

- Diagrama da rede de esgoto, lastro, incéndio e servigos gerais
- Diagrama da rede de servigo e de transferéncia de 6leo diesel
- Diagrama da rede de incéndio

- Diagrama da rede de suspiro, sondagem e enchimento

- Diagrama do sistema de forga
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- Diagrama do sistema de iluminagéo

- Plano de pintura

- Se¢do mestra

- Perfil estrutural e conveses

- Expansao do chapeamento

- Estrutural de proa

- Estrutural de popa

- Estrutural do convés principal

- Estrutural da superestrutura

- Marcas de calado

- Marcas de borda livre

- Nome da embarcagéo e porto de registro
- Plano de linhas

- Plano de capacidades - final

- Prova de inclinagédo

- Protegéo catddica do casco

- Folheto de estabilidade - final

- Tabela de sondagem

- Verificagdo de porte bruto

- Diagrama Unifilar

- Diagrama de 12/24v

- Diagrama 110/220v

- Diagrama de Montagem dos Quadros e Painéis Elétricos
- Memorial Descritivo Definitivo

- Notas de Arqueagao

- Notas e Relatério das Condigdes e Atribui¢do da Borda Livre Nacional Definitivo
- Arranjo da Praga de Maquinas

- ART de Construgao

- ART de Projeto As Built

Salvo melhor entendimento do armador na ocasido do recebimento da embarcagao, o estaleiro construtor
devera assumir formalmente o prazo limite de 60 (sessenta) dias corridos para entrega de qualquer destes
documentos, caso ndo seja possivel sua entrega no ato de entrega e recebimento da embarcacéo. E
recomendado que este prazo seja contado a partir da data do Termo de Aceite da embarcagéo e que

sejam também estabelecidas as penalidades no caso do ndo cumprimento do prazo estabelecido.
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13.3 - Manuais técnicos
Todos os manuais técnicos da maquina de propulsdo, das maquinas e equipamentos auxiliares e de

convés deverao ser fornecidos em duas (2) cpias, uma para 0 armador e uma para bordo.

Os manuais técnicos da maquinaria principal de propulsdo, das maquinas e equipamentos auxiliares e
maquinaria de convés deveréo estar em portugués para o0s equipamentos nacionais e poderéo ser aceitos

manuais em inglés para os equipamentos importados.

13.4 - Entrega da embarcagéo
A entrega da embarcagdo devera ocorrer acompanhada de toda documentagéo, planos e certificados,
inclusive a nota fiscal em nome do armador, conforme o que sera estabelecido no contrato entre o

estaleiro construtor e 0 armador.

Na ocasi@o da entrega ndo podera haver nenhuma pendéncia ou exigéncia da Sociedade Classificadora

nao atendida, salvo as situagdes previstas no Item 13.2- “Planos Finais Fornecidos ao Contratante”.

A embarcagao devera ainda ser entregue com pelo menos 300 litros de combustivel e com os tanques de
agua doce cheios. Também deverao ser observados os limites adequados de lubrificantes e demais fluidos

especificados por cada fabricante dos equipamentos e sistemas instalados na UBSF.

13.5 - Sobressalentes necessarios na entrega da embarcagao

Na entrega da embarcag&o o estaleiro construtor devera prover os seguintes sobressalentes:

a) uma unidade de cada tipo de correia utilizada no MCP;

b) uma unidade de cada tipo de correia utilizada em cada MCA;

c) uma carga de 6leo lubrificante para 0 MCP e mais uma carga de dleo lubrificante para cada MCA,
d
e

) uma unidade do elemento de filtro de ar utilizado no MCP;

) duas unidades de cada elemento de filtro de ar utilizado nos MCA's;
f) duas unidades do filtro de combustivel utilizado no MCP;

g) quatro unidades de cada filtro de combustivel utilizado nos MCA's;
h) duas unidades do filtro de dleo lubrificante utilizado no MCP;

i) quatro unidades de cada filtro de lubrificante utilizado nos MCA's;
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CAPITULO Il - CASCO, ESTRUTURA E ACESSORIOS

14 - ESTRUTURA

14.1 - Aspectos Gerais

Os detalhes do processo construtivo deverdo satisfazer, em cada ponto, as regras e regulamentos da
Sociedade Classificadora para a constru¢do de embarcagdes de ago para navegagéao interior e a Norma

da Autoridade Maritima Brasileira — Normam-02/DPC.

O ago empregado na construgdo sera o Ago Naval ASTM A-131 e sera exigida a comprovagao desta
classificagdo mediante certificado atrelado ao ago utilizado na obra. Nas partes de reforgo estrutural
podera ser empregado o Ago ASTM A-36, para o que também seré exigida a certificagao.

14.2 - Plano e procedimento de soldagem
Os procedimentos, processos e sequéncias de soldas, bem como os tipos e marcas de eletrodos, deverdo
ser especificados pelo estaleiro construtor por meio de um Plano de Soldagem. Antes do inicio dos

servigos, o Plano de Soldagem devera ser apreciado e aprovado pela Sociedade Classificadora.

Qualquer abertura temporéria de acesso ao interior do casco necessaria durante a etapa de construgéo

devera ser fechada ao final desta etapa, com verificagdo e aprovagao pela Sociedade Classificadora.

14.3 - Chapeamento do casco
As espessuras do ago do casco deverédo obedecer ao detalhamento do projeto construtivo aprovado pela
Sociedade Classificadora, onde estdo mencionadas as seguintes espessuras:
- Convés: 6,35mm
- Costados: 6,35mm
- Fundo: 6,35mm
- Anteparas (transversais e longitudinais): 4,75mm
- Tanques na praga de maquinas: 4,75mm
- Jazentes: 6,35mm alma e 8mm flange
- Tanel drive: 6,35mm
- Espelho de Proa: 8,00mm
- Espelho de Popa: 8,00mm

14.4 - Tipo de estrutura

A embarcag&o sera construida com estrutura longitudinal.
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14.5 - Aberturas no casco, tanques, conveses e anteparas

As aberturas tipo porta de visita, gaiuta ou escotilha localizadas no casco, nos tanques, nos conveses e
nas anteparas terdo seus cantos arredondados, a fim de evitar concentragéo de tensdes. A critério da
Sociedade Classificadora e também das boas praticas da constru¢do naval, deverdo ser empregadas

chapas de maior espessura ou reforgos adicionais onde forem necessarios.

14.6 - Anteparas
As anteparas seréo localizadas como demonstrado no Plano de Arranjo Geral e arranjos estruturais, sendo

do tipo plana com reforgos, de acordo com os requisitos da Sociedade Classificadora.

14.7 - Cavernas

As cavernas serao construidas de perfis soldados aos reforgos longitudinais do chapeamento do casco e
reforcadas com borboletas nos pontos indicados nos planos estruturais. As pegas e regides que receberéo
estes reforcos deverdo, obrigatoriamente, estar fixados com solda continua, aspecto que devera fazer

parte do Plano de Soldagem.

14.8 - Jazentes

A estrutura na praga de maquinas sera dotada de jazentes para assentamento do motor principal (MCP) e
dos motores auxiliares (MCAs) e de todos os demais equipamentos que exigirem tal estrutura. O uso de
‘coxins” para supress@o de vibragdo fica sujeito a verificagdo desta necessidade, considerando as
especificagdes dos equipamentos e as exigéncias da Sociedade Classificadora ou do representante do

armador.

14.9 - Pilares (pés-de-carneiro)
O projeto construtivo contempla os pilares no interior do casco e nos conveses, dispostos estritamente
conforme indicado nos planos estruturais. Essa medida contempla a necessidade de manter vaos livres e

maior flexibilidade na ocupagéo dos espagos, para atender as atividades desenvolvidas na UBSF.

14.10 - Tanques de consumiveis, de dejetos e suspiros

Os tanques de combustiveis estdo posicionados na antepara transversal da praga de méaquinas. Os
tanques de agua doce estéo posicionados a BE e BB do pique tanque de ré (caverna 0 e antepara). Ao
lado dos tanques de combustivel estdo os tanques coletores de dejetos, que serdo posteriormente
direcionados ao tratamento. Os tanques est@o separados entre si por coferdames de forma a garantir a
seguranga e 0s espagos para as manutengdes. Os tanques de combustivel, dejetos e coferdames estéo

situados entre as cavernas 6 e 8.
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Todos os tanques (combustivel, agua e retengéo de efluentes) deveréo ser aferidos e conter visor de nivel
externo dentro das especificagdes das normas vigentes, com indicagdo da quantidade presente. A

instalagé@o de sensores e alarmes de nivel alto sera restrita as situagdes previstas nas Normas.

Os tanques de consumiveis e de dejetos terdo pontos enchimento e de suspiros dimensionados de acordo
com as normas da Sociedade Classificadora e localizados conforme demonstrado no Plano de Arranjo
Geral. Deve ser instalado sistema de parada/fechamento remoto da valvula de transferéncia de éleo

combustivel e exaustores.

14.11 - Tanques de colisdao
A embarcagdo serd dotada de tanques de colisdo nas extremidades de vante e de ré, conforme
demonstrado no Plano de Arranjo Geral. As cavernas e aberturas nos tanque de colisdo serdo reforgadas

de acordo com as regras da Sociedade Classificadora.

14.12 - Balaustrada (Guarda-Corpo) e corrimaos

Em toda area periférica dos conveses principal e superior sera instalado um guarda-corpo com 1 metro de
altura, construido em tubos de ago inox e instalado diretamente sobre o convés, conforme indicagdo no
Plano de Arranjo Geral. Nestes espagos o guarda-corpo sera constituido por montantes com canoplas,

tubo principal (superior) e dois tubos inferiores, com portdes, conforme consta do Plano de Arranjo Geral.

Caracteristicas desta balaustrada:

- Ago Inox AlSI 316 ou 304 em todos os componentes, comprovados mediante certificados;

- Montantes em tubos com diametro de 1.1/2" e espessura minima de 1,5mm, com espagamento de

1,5m;

- 1 tubo horizontal principal (superior) com diametro de 1.1/2" e espessura minima de 1,5mm;

- 2 tubos horizontais inferiores soldados sobrepostos, ambos com didmetro de 1" e espessura minima
de 1,2mm, sendo o primeiro posicionado na altura de 23cm do convés e 0 segundo posicionado ao
centro da altura restante até o tubo superior;

- Canoplas de 1.1/2" com espessura minima de 1mm, para cada montante;

- Soldas com polimento e livres de rebarbas;

Obs: n&o serdo aceitos desalinhamentos entre os tubos, montantes ou no posicionamento sobre os

conveses.

No Tijupa este componente tera altura de 23 centimetros somente nas regides de proa e de popa. Sera
constituido por montantes sem canoplas e um unico tubo (superior) soldados diretamente sobre o convés

do tijupa, conforme apresentado no Arranjo Geral.
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Caracteristicas desta balaustrada:
- Aco Inox AISI 316 ou 304 em todos os componentes, comprovados mediante certificados;
- Montantes e tubo (superior) com diametro de 1" e espessura minima de 1,2mm, com espagamento de
1,5m;
- Soldas com polimento e livres de rebarbas;

Obs: ndo serao aceitos desalinhamentos nos tubos, montantes ou no posicionamento sobre o convés.

Nas escadas externas seréo instalados corrimdos com 1 metro de altura, construidos em tubos de ago
inox e instalado diretamente sobre os degraus (externo) ou na face da casaria (interno), conforme

indicagao no Plano de Arranjo Geral.

Os corrimdos externos das escadas externas serdo constituidos por montantes com canoplas, tubo
principal (superior) e dois tubos inferiores, com as seguintes caracteristicas:

- Aco Inox AISI 316 ou 304 em todos os componentes, comprovados mediante apresentagdo de

certificados;

- Montantes em tubos com diametro de 1.1/2" e espessura minima de 1,5mm, com espagamento de

1,5m;

- 1 tubo horizontal principal (superior) com diametro de 1.1/2" e espessura minima de 1,5mm;

- 2 tubos horizontais inferiores soldados sobrepostos, ambos com diametro de 1" e espessura minima
de 1,2mm, sendo o primeiro posicionado na altura de 25cm do convés e o segundo posicionado ao
centro da altura restante até o tubo superior;

- Canoplas de 1.1/2" com espessura minima de 1mm, para cada montante;

- Soldas com polimento e livres de rebarbas;

Obs: n&o serdo aceitos desalinhamentos entre os tubos, montantes ou no posicionamento sobre os

degraus.

Os corrimaos internos destas escadas serdo constituidos apenas pelo tubo principal, com as mesmas
caracteristicas do tubo principal dos corriméos externos. Ser&o fixados com montantes em tubos de 1/2"

com canoplas na mesma medida, soldados diretamente sobre a face das casarias

Na escada de acesso a praga de maquinas nao sera instalado corrimé&o.

14.13 - Escadas Internas e Externas
A UBSF tera escada para acesso a praga de maquinas e escadas de acesso ao convés superior e ao

tijupa, conforme demonstrado no Plano de Arranjo Geral. As escadas dever&o ser construidas com angulo
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de inclinagéo n&o superior a 50°, em chapa tipo xadrez com espessura de 4,75mm. Os degraus dever&o
possuir pelo menos 25¢cm no piso e espelho com altura maxima de 20cm, conforme permitir o espago e
altura a ser vencida. As larguras das escadas deverédo obedecer o que esta definido no Plano de Arranjo

Geral.

14.14 - Portas de visita, gaiuta e escotilhas

Estas aberturas, sejam no casco, nos tanques, nos conveses ou nas anteparas, deverdo obedecer as
localizagdes e os dimensionamentos demonstrados no projeto construtivo, com reforgos onde couberem e
atendendo o que esta preconizado no Item 14.4 - “Aberturas no casco, tanques, conveses e anteparas’

deste caderno de especificagdes.

14.15 - Caixas de mar

As caixas de mar (duas) e dispositivos para descarga de agua de servigos para o rio deverao possuir ralos
removiveis e suspiros em ago com valvula, com saida acima do convés principal, construidos de acordo
com os requisitos da Sociedade Classificadora. Devem ser dimensionadas de modo a atender toda a

demanda da embarcagao.

14.16 - Bombas

Na Praca de Maquinas ou em areas que serdo conectadas aos equipamentos e sistemas presentes na
Praga de Maquinas, serdo instaladas as seguintes bombas:

- 2 Bombas elétricas 2CV (15m3/h) p/ incéndio, esgoto e agua doce;

- 1 Bomba elétrica 1CV (6m3/h) p/ esgoto da PM e dleo sujo;

- 3 Bombas elétricas 2CV (15m3/h) p/ arrefecimento do MCP e MCAs;

- 1 Bomba elétrica 1CV (6m3/h) p/ transferéncia de 6leo diesel ;

- 2 Bombas elétricas 1CV (6m3/h) p/ transferéncia de dejetos;

14.17 - Redes e Tubulagées (Diagramas)
Os diagramas dos sistemas de tubulagbes e redes devem ser construidos pelo estaleiro construtor de
forma a atender todos os requisitos especificos de cada sistema, conforme exigéncia de Norma da

sociedade classificadora.

15 - PINTURA E PROTEGAOQ CATODICA

15.1 - Pintura

15.1.1 - Preparagéo das superficies de ago (jateamento)

Todas as areas metalicas do casco e da superestrutura receberao, antes da pintura, o tratamento para

rugosidade e para limpeza de impurezas por meio de jateamento nas duas faces, conforme Padrdo SA-2
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% (Norma SIS). Os processos seréo por jato abrasivo na criagdo de rugosidade, preferencialmente com a
chapa de ago ainda ndo trabalhada. Também preferencialmente a limpeza destas areas antes da pintura
podera ser feita por hidrojateamento (jato de agua de alta presséo) para eliminar sais soluveis e outras

impurezas.

Qualquer que seja a opgao do estaleiro construtor, os processos de jateamento deverdo atender a
legislagao vigente para este tipo de processos, especialmente aquelas do Ministério do Trabalho, bem
como as orientagOes técnicas estabelecidas pelo fabricante das tintas empregadas na pintura de fundo e

de acabamento.

Caso ocorram pequenos danos em superficies ja pintadas, tais areas deverao ser novamente jateadas ou
limpas por meio de escova de arame, escova rotativa, lixa ou outro meio manual, desde que aprovado pela

Sociedade Classificadora e previsto nas recomendagées do fabricante das tintas.

15.1.2 - Fases de pintura
O estaleiro devera elaborar um esquema de pintura que atenda as condigdes abaixo descritas, e

apresentar para aprovacao e fiscalizagao pela Sociedade Classificadora e pelo representante do armador.

Para atender aos principios da constru¢do de baixo impacto ambiental e as exigéncias ambientais, todos
os produtos (fundos e tintas) que serdo aplicados na pintura da UBSF deverdo ser comprovadamente
livres de metais pesados e com baixos teores (preferencialmente livres) de solventes organicos volateis
(VOCs).

A pintura a ser realizada na estrutura envolve, além de todo o jateamento, a aplicagdo do fundo e da
pintura de acabamento em todo casco (partes internas e externas), além da aplicagéo do fundo e da

pintura de acabamento em toda a superestrutura (partes internas e externas).

No caso de aplicagéo de tinta que comprovadamente possa ser usada como fundo e acabamento, o
estaleiro construtor devera considerar no esquema de pintura um nimero de demaos e suas respectivas

espessuras de forma a atender a mesma condi¢ao solicitada nestas especificagdes.
E imperativo que o esquema de pintura e os fundos e tintas escolhidos pelo estaleiro construtor sejam

previamente aprovada pela Sociedade Classificadora e pelo representante do contratante, para garantir

que atendam aos requisitos deste conjunto de especificagdes.
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15.1.2.1 - Casco

Na parte externa do casco (area imersa), imediatamente apos o hidrojateamento, serdo aplicadas as
deméos de tinta anticorrosiva apropriada para o uso naval, comprovadamente livre de metais pesados e
baixos teores de VOCs, na cor branca ou cinza claro, com espessura e nimero de demaos que atendam
as condigbes apresentadas esquema de pintura apresentado logo abaixo (item 15.1.3) e as condigbes

estabelecidas pelo fabricante da tinta.

Na area externa do conves e na parte interna do casco (inclusive escada e estrado) todas as partes de
aco serado hidrojateadas e receberao a aplicagédo das demaos em espessuras indicadas no esquema de
pintura abaixo, necessariamente em epoxi apropriado para o uso naval, comprovadamente livre de metais
pesados e de baixos teores de VOCs, em cores diferentes a cada demé&o. Em seguida, onde especificado
e ainda observando estritamente as indicagdes do fabricante, as demé&os de acabamento de tinta
composta de poliuretano apropriado para o uso naval, também comprovadamente livre de metais pesados

e com baixos teores de VOCs.

15.1.2.2 - Superestrutura (areas internas e externas)

Em todas as areas internas da superestrutura, todas as partes de ago ser&o hidrojateadas e receberéo a
aplicagao das demaos em espessuras indicadas no esquema de pintura abaixo, necessariamente em
epoxi apropriado para o uso naval, comprovadamente livre de metais pesados e com baixos teores de
VOCs, em cores diferentes a cada deméo. Em seguida, onde indicado e ainda observando estritamente as
indicagbes do fabricante, as demaos de acabamento de tinta composta de poliuretano apropriado para o

uso naval, também comprovadamente livre de metais pesados e com baixos teores de VOCs.

15.1.3 - Esquema de Pintura
O estaleiro construtor devera preparar o seu documento com o esquema de pintura pretendido para a
UBSF, onde deveréa considerar os aspectos abaixo citados, salvo recomendagdes especificas feitas pelo

fabricante dos fundos e tintas que serao aplicados na embarcagé&o.

15.1.3.1 - Pintura do casco

A pintura da regido do casco compreende as areas externas até os costados ( fundo, costados, popa e
proa), onde serdo aplicadas pelo menos trés demé&os de tinta epoxi anticorrosiva apropriada para o uso
naval, comprovadamente livre de metais pesados e baixos teores de VOCs, intercalando diferentes cores
entre as demaos, com 140 micra de espessura cada demao, depois de seca. A primeira demao devera ser
aplicada imediatamente apds a limpeza da superficie e as demais apos o tempo de secagem

recomendado do fabricante.
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Todas as partes de ago na regido interna do casco deverdo receber a aplicagdo de pintura com duas
demaos de fundo “primer” de epdxi anticorrosivo apropriado para o uso naval, comprovadamente livre de
metais pesados e com baixos teores de VOCs, em cor diferente para cada deméo, com 120 micra de
espessura cada deméo, depois de seca. A primeira deméo devera ser aplicada imediatamente apo6s a
limpeza da superficie e as demais apos o tempo de secagem recomendado do fabricante. Na Praga de
Méaquinas, no interior do pique tanque de ré e nos tanques de agua doce, logo apés a aplicagéo deste
fundo, devera ser aplicada uma deméo de tinta de acabamento de poliuretano na cor branca, apropriado

para o uso naval, também comprovadamente livre de metais pesados e de baixos teores de VOCs.

O estrado no interior da praga de méquinas recebera jateamento e pintura nas duas faces. Apo6s a limpeza
da superficie devera receber, nas duas faces, duas deméos de fundo “primer” de epdxi para uso naval
com 140 micra de espessura cada demao, depois de seca. Na superficie externa serdo também seréo
aplicadas duas deméos de tinta de acabamento de poliuretano, na cor branca, com 120 micra de
espessura cada demao, depois de seca. Na superficie interna sera aplicada uma demao de tinta de
acabamento de poliuretano na cor branca, com 120 micra de espessura, depois de seca. As tintas
aplicadas no estrado também deverdo ser comprovadamente livres de metais pesados e com baixos
teores de VOCs.

A éarea externa do conveés principal (corredores laterais, proa e popa) devera receber duas deméos de
fundo “primer” epdxi anticorrosivo apropriado para o uso naval, comprovadamente livre de metais pesados
e com baixos teores de VOCs, em cor diferente para cada demao, com 140 micra de espessura cada
demao, depois de seca. A primeira demao devera ser aplicada imediatamente ap6s o hidrojateamento e as
demais apds o tempo de secagem recomendado do fabricante. Em seguida, toda area externa do convés
principal também serdo aplicadas duas demaos de tinta de acabamento de poliuretano, na cor branca,
com 120 micra de espessura cada deméo, depois de seca, com uso de material granulado para produzir o

efeito antiderrapante.

Ainda na regi&o interna do convés principal, especificamente na area onde sera instalado o contrapiso no
interior da superestrutura (inclusive no piso dos sanitarios), devera receber apenas uma demé&o de fundo
“primer” epoxi anticorrosivo apropriado para o uso naval, comprovadamente livre de metais pesados e com
baixos teores de VOCs, em cor cinza ou marrron, com 140 micra de espessura, aplicada imediatamente

apds o hidrojateamento.

15.1.3.2 - Superestrutura
Todas as partes de ago da superestrutura, internas e externas, inclusive no tijupa, deverao receber duas
demaos de fundo “primer” epdxi apropriado para o uso naval, comprovadamente livre de metais pesados e
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com baixos teores de VOCs, em cor diferente a cada demé&o, com 120 micra de espessura cada deméo,
depois de seca. A primeira demao devera ser aplicada imediatamente apds o hidrojateamento e as demais
apo6s o tempo de secagem recomendado do fabricante. Em seguida, somente nas partes externas, duas
demaos de tinta de acabamento de poliuretano apropriado para o uso naval, com 120 micra cada deméo,

também comprovadamente livre de metais pesados e baixos teores de VOCs.

Na regi&o interna do convés superior, especificamente na area onde sera instalado o contrapiso do interior
da superestrutura (inclusive na cozinha, sanitarios e comando) devera receber apenas uma demao de
fundo “primer” epdxi anticorrosivo apropriado para o uso naval, comprovadamente livre de metais pesados
e com baixos teores de VOCs, em cor cinza ou marrron, com 140 micra de espessura, aplicada

imediatamente apds o hidrojateamento.

15.1.4 - Pintura em galvanizados e nao ferrosos

As partes galvanizadas ou nao ferrosas com indicag@o de pintura receberdo preliminarmente uma deméo
de primer de aderéncia, com pelo menos 15 micra de espessura seca, para permitir aderéncia das
camadas subsequentes. Exceto onde especificamente indicado, as partes galvanizadas ou n&o ferrosas

nao receberao pintura.

15.2 - Protegao catodica

Devera ser instalado um sistema de protegao catodica por anodos de sacrificio, de aluminio ou zinco com
pureza e certificagdo aceita pela Sociedade Classificadora, adequadamente dimensionado para protegéo
do casco, constituido de 12 barras de 2kg cada. A localizagdo das barras esta indicada no projeto

construtivo.

16 — SISTEMAS E ACESSORIOS DIVERSOS
16.1 - Mastro e Pau de Bandeira
O mastro e poste serdo construidos e posicionados conforme indicado no projeto construtivo (Mastro
Principal), compostos pelo menos dos seguintes elementos:
- Mastro de Vante (principal), construido em ago e soldado a vante no Tijup4;

- Pau da Bandeira: construido em ago e soldado a ré no Tijupa.

O mastro seréa construido prevendo degraus de acesso aos equipamentos e luzes nele localizados.
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16.2 - Amarragéo e fundeio

16.2.1 - Guincho e Ancora

A embarcagao sera dotada de uma ancora tipo ‘Danforth’ dimensionada com peso de 90kg, considerando
as caracteristicas da embarcagé@o e dos locais onde sera fundeada (areas de navegagao interior). A
ancora sera posicionada conforme detalhamento do projeto construtivo, equipada com guincho de
acionamento manual (aro 1m de diametro) e freio, acompanhado de cabo de ago de 19mm com extensédo

de 60 metros.

O guincho deverd ser construido em ago soldado prevendo roletes ou buzina para orientar a
movimentagdo do cabo de ago, na extremidade do casco. Quando recolhida, a ancora devera ficar

adequadamente apoiada sobre madeira ou borracha posicionada no espelho de popa.

16.2.2 - Cabegos
A embarcagéo sera equipada com 6 cabegos duplos, com reforgo localizados, construidos em ago e
adequadamente reforcados para os trabalhos de amarragdo, posicionados conforme discriminado no

Plano de Arranjo Geral.

16.3 - Conforto Térmico (ar condicionado)
O estaleiro construtor devera fornecer e instalar aparelhos de ar condicionado, inclusive com seus pontos
de dreno e elétrico. Serdo necessariamente aparelhos que atendam as seguintes especificagdes:
- Alta eficiéncia energética no compressor, com classificagéo de consumo “Classe A”;
- Aparelhos tipo Split (1 evaporador por compressor) ou Multi Split (mais de 1 evaporador por
compressor);
- Voltagem de 220v e 60hz;
- Preferencialmente com uso de gas refrigerante de alta eficiéncia tipo R410A;
- Necessariamente aparelhos de uma mesma marca ou fabricante;

- Necessariamente aparelhos evaporadores na cor branca.

Estéo previstas as seguintes quantidades de aparelhos e poténcias:
- 9 aparelhos de ar condicionado tipo Split de 7.000 Btu’s (convés principal)
- 7 aparelhos de ar condicionado tipo Split de 9.000 Btu's (convés principal e superior)
- 1 aparelho de ar condicionado tipo Split de 12.000 Btu's (convés superior)

Todos os compressores serao instalados no Convés do Tijupa, com evaporadores distribuidos no Convés

Principal e Convés Superior, conforme indicagdes no Plano de Arranjo Geral.
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Na praga de maquinas sera instalado um equipamento de ventilagdo forcada com capacidade minima
5.000m3/h. O ventilador sera posicionado conforme descrito no Plano de Arranjo Geral e no detalhamento

do projeto construtivo.

16.4 - Salvatagem
Os coletes salva-vidas seréo fornecidos pelo estaleiro construtor, atendendo aos requisitos da NORMAM-
05/DPC, com certificado de homologag&o, nas seguintes caracteristicas e quantidades:

- Coletes salva vidas grande (Classe lIl): 50 unidades

- Coletes salva vidas pequeno (Classe Ill): 5 unidades

Os demais equipamentos de salvatagem da embarcagdo deverdo ser fornecidos pelo estaleiro,
compostos, pelo menos, de:

- Balsas rigidas 25 pessoas: 2 unidades

- Boias salva-vidas c/ retinida (Classe Ill): 4 unidades

- Quadros de primeiros socorros: 2 unidades

- Quadros de respiragao artificial: 2 unidades

16.5 - Protegao contra incéndio
A embarcacao devera ser dotada de uma rede de combate a incéndio, disposta conforme indicado no

projeto executivo, conforme exigéncias da Normam-02/DPC e regras da Sociedade Classificadora.

Para alimentagéo da rede de combate a incéndio o estaleiro construtor devera equipar a embarcagao com
tubulacao de incéndio em ago galvanizado de 1.1/2" de diametro, bomba com vazao de pelo menos 15m3
por hora e bomba de emergéncia com a mesma vazao. A distribuicao sera feita através de 2 (duas) caixas

de incéndio com mangueiras de 15m e esguichos, localizadas conforme indicado no projeto construtivo.

Os extintores portateis seréo fornecidos pelo estaleiro construtor e distribuidos conforme indicado no

projeto construtivo, atendendo as caracteristicas e quantidades abaixo indicadas:

- 10 Extintores portateis de CO2 de 6 kg ¢/ cabide
- 1 Extintor pé-quimico de 4 kg ¢/ cabide

- 2 Extintores p6-quimico de 6 kg ¢/ cabide

- 1 Extintor pé-quimico de 12 kg ¢/ cabide
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16.6 - Janelas e portas

As janelas e portas serdo fornecidas e instaladas pelo estaleiro construtor, podendo ser instaladas por
empresa especializada caso néo seja pratica recorrente do estaleiro este tipo de instalagdo. Considerando
as caracteristicas do clima na regido amazbnica, as janelas da UBSF foram dimensionadas de forma a

reduzir a insolag&o e toda a carga térmica resultante nos ambientes internos.

16.6.1 - Janelas

As janelas moduladas em aluminio previstas para as laterais dos conveses principal € superior (espagos
de atendimento em salde, acomodagbes, banheiros e comando) serdo fornecidas e instaladas pelo
estaleiro construtor, ou por empresa especializada contratada pelo estaleiro construtor, caso néo seja

pratica recorrente no estaleiro a aplicagao destes.

No conjunto estéo contempladas as seguintes quantidades e tipos de janelas:

- 24 Janelas aluminio correr 2 folhas vidro comum liso 4mm de 1,0m x 0,9m

- 3 Janelas aluminio com vidro temperado fixo 6mm de 1,0m x 0,9m (comando)

- 2 Janelas aluminio correr 2 folhas vidro comum liso 6mm de 1,3m x 0,9m (frontal)

- 9 Janelas 'maxim' aluminio vidro opaco comum 4mm de 0,5m x 0,4m (banheiros)

16.6.2 - Portas

Além das portas descritas no item referente a divisérias, a UBSF tera ainda as portas abaixo descritas nas
quantidades e destinagdes que atendem ao Plano de Arranjo Geral e detalhamento construtivo. Este novo
conjunto de portas sera fornecido e instalado pelo estaleiro construtor, ou por empresa especializada caso

n&o constituam prética recorrente do estaleiro construtor.

Para estas portas esta prevista a aplicagdo das normas de construgdo para as areas que exigirem

estanqueidade e aos riscos de alagamento, conforme normas da Sociedade Classificadora.

- 1 Porta externa aluminio 2 folhas de abrir 2m x 1,4m c/ rampa (frontal)

- 2 Portas externas aluminio veneziana e vidro comum 4 mm de abrir 2m x 0,8m (comando)
- 13 Portas veneziana em aluminio de abrir 2m x 0,7m (banheiro, depésito, rouparia)

- 2 Portas externas veneziana em aluminio de abrir 2m x 1,0m (refeitorio e popa)

- 1 Porta estanque em ago 2m x 0,7m (praga de maquinas)

16.6.3 - Ferragens
As ferragens das portas e dos banheiros obedecerdo aos padrdes apropriados para uso naval e

aprovados pela Sociedade Classificadora.
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Os punhos e trincos das portas seréo do tipo alavanca e deverdo ser fornecidas duas (2) copias das
chaves para cada porta que for equipada com fechadura.

16.7 - Exaustores nos banheiros (sanitarios)

Os banheiros da UBSF terdo nos compartimentos dos sanitarios um exaustor com medidas de
20cmx20cm, com acionamento conjugado com o acionamento da lampada que atende ao
banheiro/sanitario. Os exautores seréo instalados na lateral do banheiro/sanitério, sempre direcionando o

ar para a parte externa da UBSF.

16.8 - Contrapisos, Pisos e Revestimentos
Os conveses principal e superior assim como a praga de maquinas, terdo os pisos e revestimentos de

acordo com as necessidades de cada area, conforme descricao que segue.

16.8.1 - Praga de Maquinas (estrado no interior do casco)

Na area da Praga de Maquinas (totalizando aproximadamente 18m?2), o estaleiro construtor devera
entregar a embarcag@o com um piso tipo estrado em chapa xadrez de 4,75mm (3/16”), aparafusado sobre
juntas de borracha posicionadas diretamente sobre a estrutura (cavernas e cavernas gigantes). A chapa

do estrado recebera tratamento e pintura nas duas faces (ver Esquema de Pintura, Item 15.1.3.1- Casco).

16.8.2 - Contrapisos
Nas areas internas do conveés principal e do convés superior, inclusive nos banheiros, na cozinha e no
comando, o estaleiro construtor devera entregar a embarcagao com o tratamento de superficie e pintura

especificadas para estas areas, para que possam receber o contrapiso e revestimento aqui especificados.

Nas areas internas dos conveses, inclusive nos banheiros, na cozinha e no comando (total aproximado de
260m?2), sobre 0 ago com fundo primer, o estaleiro devera preparar um contrapiso de nivelamento com
4cm de espessura em concreto leve de EPS, ou seja, a base de cimento, EPS para concreto leve, areia,
agua e adesivo. A mistura (trago) de cimento, areia e EPS deveréa atender as especificagdes do concreto
leve para contrapisos com densidade nominal de 800kg/m3 (equivalente a 32kg/m2) depois da cura. O
estaleiro construtor devera realizar testes de composigédo de concreto leve para ndo ocorrer em montagem
de contrapiso com variag&o superior & 10% na densidade/peso, seja para mais ou para menos. Areas que
apresentarem variagdes de densidade/peso acima do que esta aqui mencionado devera ter o contrapiso

refeito para atender tais especificagdes.
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Para efeito de fixagao e resisténcia as tor¢des a que estao expostos o casco e a superestrutura, nos dois
conveses 0 concreto leve no contrapiso sera aplicado sobre tela de arame de ago soldado, indicada para
aplicagéo do tipo “leve”, também conhecida no mercado como malha “POP” para calgada e contrapiso. A
dimensdo da malha n&o podera ser inferior a 100mm nem superior a 200 mm e 0 arame com espessura
minima de 3mm, tipo CA-60 ou equivalente. A tela devera estar fixada ao convés por meio de solda, a uma
altura de 20mm do convés, o que devera ser suficiente para superar a altura dos corddes de solda

presentes nas juntas das chapas que formam o conves.

Nas areas com ralos (banheiros e cozinha) o acabamento final do piso (contrapiso e revestimento) devera
oferecer o caimento da agua na dire¢éo dos ralos. Problemas de caimento deverdo ser imediatamente

corrigidos pelo estaleiro construtor.

16.8.3 — Revestimentos no piso (vinilico e ceramico)
Nas éareas internas dos conveses principal e superior serdo aplicados revestimentos ceramicos e

revestimentos vinilico, conforme especificado abaixo para tipo de ambiente.

Na area do comando, cozinha e banheiros o estaleiro construtor devera entregar a embarcagéo com
revestimento ceramico para alto transito, antiderrapante, podendo ser na cor branca, bege claro ou cinza
claro, sendo que todas as areas dever&o ter os pisos na mesma cor. Os materiais aplicados no rejunte
deverdo possuir aditivos que possibilitem completa vedagao e resisténcia ao uso, sem a presenca de

formaldeido ou qualquer outro componente organico volatil prejudicial a satide, em sua composigao.

No piso das demais areas internas dos conveses o estaleiro construtor devera entregar a UBSF com
revestimento de piso vinilico na espessura minima de 2mm, em forma de mantas soldadas a quente nas
juntas. Por razéo de higiene nédo serdo aceitos pisos vinilico em forma de placas, j& que ndo permitem a
formagado de um piso monolitico. As mantas de piso vinilico serdo aplicadas em toda éarea interna do
convés, soldadas nas juntas por corddes de solda especificos para este tipo de piso, formando um piso
monolitico em todo ambiente interno do convés. Nas laterais e demais limites deste piso monolitico o
acabamento sera feito com elevagdo de pelo menos 150mm sobre as superficies verticais de ago da

superestrutura, para evitar qualquer tipo de infiltragao para debaixo do revestimento vinilico.

Para que possa constituir um piso monolitico, o revestimento vinilico devera aplicado antes da montagem

das divisorias.
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16.9 - Nomes e marcas no costado

16.9.1 - Marcas de calado

As marcas de calado serdo confeccionadas em chapa de ago de 6,35mm e fixadas por meio de solda
continua, em ambos os bordos do barco, na proa, na popa e meia-nau e marcadas até a altura
correspondente a 90% do pontal moldado. Nas marcas de calado devera ser usado o sistema métrico, em
algarismos arabicos na cor branca e posicionados conforme indicado na documentagdo aprovada pela

sociedade classificadora.

O nome da embarcagdo deve ser instalado em ambos os bordos na proa e no espelho de popa
juntamente com o porto de inscrigdo. O tamanho das letras deve permitir a facil visualizagao contrastando

com a pintura do casco.

16.9.2 - Borda livre
As marcas de borda-livre seréo confeccionadas em chapa de ago de 6,35mm e fixadas por meio de solda
continua em ambos os costados, conforme detalhado no projeto construtivo € na posigao indicada pela

documentagéo aprovada pela Sociedade Classificadora.

16.9.3 - Nome do navio e porto de registro
O nome do navio sera confeccionado em chapa de ago de 6,35mm e fixado por meio de solda continua na

proa, em ambos os bordos, e no espelho de popa, conforme apresentado no projeto construtivo.

Da mesma forma, o porto de registro sera soldado no espelho de popa com letras em chapa de ago de

6,35mm, por meio de solda continua.

16.10 - Rampa de Acesso
A rampa de acesso sera fornecida pelo armador, conforme as normas e especificagdes vigentes e as
necessidades de cada regido onde a embarcagdo operar. O Acesso ao barco se faré pela popa, através

da plataforma rebativel montada no espelho de popa.

16.11 - Quadros

A embarcagéo devera ser entregue pelo estaleiro construtor com os seguintes quadros emoldurados:
- Quadro de Primeiros Socorros
- Quadro de Respiragao Artificial

Outros quadros poderéo ser acrescidos, desde que fornecidos pelo armador.
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17 - ACOMODAGOES

17.1 - Geral

Este item trata da forma como seréo fornecidas pelo estaleiro construtor as divisérias que véo conformar
os diferentes ambientes e dependéncias no convés principal (area de atendimento em saude) e no convés
superior (acomodagdes e areas de convivéncia e estudos). Para formar estes ambientes seréo aplicadas

painéis de diviséria em PVC, conforme demonstrado no Plano de Arranjo Geral do projeto construtivo.

As mobilias, equipamentos e enxovais serdo fornecidos pelo armador, exceto para os equipamentos e

acessorios aplicados nos banheiros.

17.2 - Divisorias, revestimentos e forros

17.2.1 - Divisorias

Todas as divisorias e revestimentos dos ambientes internos, exceto banheiros, serdo fornecidos pelo
estaleiro construtor, mediante contratagdo de méo-de-obra especializada caso néo seja pratica recorrente
no estaleiro a aplicagdo destes materiais. Os materiais aqui aplicados deverdo atender as exigéncias

quanto ao comportamento ao fogo (Classe B ou C) e livres de formaldeido.

O projeto desenvolvido da UBSF contempla a criagdo de espagos com poucas divisorias estruturais, ou
seja, sua superestrutura foi aliviada de elementos estruturais em ago sem comprometer a seguranga e
durabilidade da embarcagéo. Para as divisdes internas o estaleiro construtor devera fornecer e instalar
painéis de divisoria com as duas faces em PVC e interior tipo “colmeia” ou equivalente, nas dimensdes de

2.100mm x 1.200mm x 35mm, na cor branca.

Os painéis serdo montados com montantes e perfis de acabamento em aluminio natural ou pintados na
cor branca. No total serdo empregados cerca de 300m?2 de divisérias cegas em PVC, o que importa em
vantagem por ser amplamente duravel, de facil limpeza e com excelente resposta quanto ao isolamento

térmico e acustico.

Neste total de divisorias serdo instaladas ainda as seguintes portas:

- 7 portas cegas de abrir com 1,90mx1m com ferragens, nos ambientes de atendimento;

- 1 porta cega de abrir com 1,90mx060m com ferragens, na farmacia;

- 10 portas cegas de abrir com 1,90mx0,8m com ferragens, nos ambientes do convés superior;
- 1 portas de correr com 1,90mx1,40 com ferragens, na sala de vacinas;

- 1 portas de correr com 1,90mx0,90 com ferragens, no laboratério;

- 3 portas sanfonadas com 1,90mx0,80m nos ambientes de atendimento.
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17.2.2 - Revestimento e Isolamento lateral
Os revestimentos das laterais da UBSF ser&o fornecidos e instalados pelo estaleiro construtor ou instalado

por empresa especializada caso ndo seja pratica recorrente no estaleiro a aplicagao destes materiais.

Na face interna das laterais, proa e popa da casaria dos conveses principal e superior o revestimento
térmico sera constituido de forragdo em EPS de alta densidade e ACM, conforme indicagbes no projeto

construtivo e com as seguintes caracteristicas:

- Aplicagdo de 260m? de EPS de alta densidade (peso especifico = 25kg/m3) com propriedade
retardante a chama com 50mm de espessura, colado diretamente sobre o ago pintado da chaparia

interna das laterais;

- Aplicagdo de 260m2? de ACM (Aluminium Composite Material) de pelo menos 3mm de espessura,
constituido de duas faces de aluminio com pelo menos 0,2mm de espessura cada, com nlcleo de
polietileno de baixa densidade e propriedade retardante a chama ou auto-extinguivel. Este ACM sera
aplicado sobre o EPS e sobre as barras de alinhamento fixadas sobre a estrutura interna da chaparia

das laterais;

- Materiais aplicados diretamente sobre estrutura de ago e EPS com fita adesiva de alta aderéncia
especifica para uso em ACM, comprovadamente livre de formaldeido e de componentes organicos
volateis (VOC Free).

Especificamente para os banheiros, o estaleiro construtor devera entregar a embarcagéo sem forragéo ou
revestimento nas paredes. O acabamento sera feito segundo o Esquema de Pintura que prevé o

tratamento especifico para estas areas.

17.2.3 - Forros
Nas areas internas dos conveses principal e superior, inclusive nos banheiros, cozinha e comando, serdo
fornecidos e instalados pelo estaleiro construtor um forro em [aminas ou placas de PVC na cor branca,

com espessura minima de 4mm, perfazendo um total de 245m2 para os dois conveses.
O sistema de fixagdo sera composto por elementos metalicos presos a estrutura metélica sob os

conveses, capazes de oferecer a regulagem ou ajuste necessarios ao pleno nivelamento dos perfis que

receberdo as laminas ou placas de PVC. O sistema de fixag@o devera ser em ago galvanizado.
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A instalagéo do forro devera ser ajustada de forma a garantir o maximo pé-direito livie em ambos os
conveses e permitir a instalagdo das luminarias. Imperfeicdes ou ondulagdes observadas pelo armador ou
por seu representante deverdo ser corrigidas pelo estaleiro construtor, ainda que impliquem na

desmontagem e substitui¢do de pegas.

17.5 - Méveis, balces e prateleiras

Todo o mobiliario desta UBSF sera fornecido pelo armador e entregue ao estaleiro, até o prazo
estabelecido no item 10 desta Especificagdo Técnica. No entanto, o estaleiro construtor sera responséavel
pelo fornecimento e instalagéo dos balcdes e as prateleiras com tampo em inox ou madeira revestida, nas
areas e medidas indicadas no Plano de Arranjo Geral e demais documentos construtivos. Com excegao do
armario tipo despensa localizado na cozinha, todos os demais balcdes e prateleiras serao entregues pelo
estaleiro construtor sem portas, gavetas ou divisées internas. Desta forma, cada armador podera montar
no futuro a sua solugédo de ocupagéo destes espagos, de acordo com as necessidades da sua localidade e

de acordo com seu planejamento de investimento e manutengao da UBSF.

Para os balcdes que seréo fornecidos com tampos em inox o estaleiro construtor devera aplicar o ago inox
AISI 316L, com pelo menos 1mm de espessura, comprovados por certificado ou nota fiscal do fornecedor.
Caso seja considerado necessario, 0 armador podera solicitar ao estaleiro construtor a realizagao de teste
de laboratorio para comprovar o atendimento deste item de especificagdo. Portanto, ndo sera aceita a

aplicagéo de ago inox com caracteristicas e resisténcia a corrosao inferiores ao ago inox AlSI 316L.

17.4 - Arranjo das instalagdes sanitarias
Os banheiros/sanitarios serdo construidos de acordo com o Plano de Arranjo Geral e os demais

detalhamentos do projeto construtivo aprovados pela Sociedade Classificadora.

Todas as ferragens expostas e os acessorios deverdo ser fabricados em latdo cromado, ago inoxidavel,
aluminio ou de melhor material se especificado nas exigéncias e normas da Sociedade Classificadora.

Deverao ser usadas insergdes de borracha entre os acessorios de louga e o metal suporte.

Os vasos sanitarios serdo de louga vitrificada e seréo providos com assento em plastico. As portas usadas

nestas areas serdo construidas em aluminio com aberturas do tipo veneziana para ventilagéo.
17.5 - Cozinha e refeitério

As instalagdes previstas para a Cozinha e para o Refeitério consistem na bancada com pia, balcdes e

armario despensa, que serdo fornecidas e montadas pelo estaleiro construtor ou por empresas
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especializadas contratadas pelo estaleiro para este fim, seguindo as orientagdes e detalhamentos no

projeto construtivo.

Os equipamentos da cozinha bem como o enxoval de panos, lougas cadeiras e mesas serao fornecidos

pelo armador.

17.6 - Lavanderia
Na lavanderia o estaleiro construtor devera fornecer um tanque em plastico rigido com duas cubas, e
ainda as instalagdes hidraulicas e elétricas adequadas para os equipamentos que seréo ali instalados

(méaquina de lavar roupas e maquina de secar roupas).

Os equipamentos da lavanderia serdo fornecidos pelo armador (Ver item 10 desta Especificagdo Técnica).

17.7 - Rede elétrica e iluminagédo

17.7.1 - Sistema Elétrico

Para atender as necessidades de fornecimento dos materiais, componentes, acessorios e mao-de-obra
especializada para implantagé&o do projeto elétrico da embarcagao, o estaleiro construtor devera elaborar
e submeter & aprovagéo do armador e Sociedade Classificadora, o detalhamento do projeto elétrico
respeitando os limites da capacidade de geragdo de energia dimensionada nestas especificagdes e as
orientagdes do Ministério da Salude quanto aos equipamentos que serdo utilizados na UBSF.

No detalhamento do projeto elétrico estaréo presentes os seguintes grupos de materiais e componentes:
- Fornecimento e instalagéo de painéis e quadros de eletricidade;
- Fornecimento e instalagéo de conectores, chaves, prote¢cées e componentes diversos;
- Fornecimento e instalagéo de cabos elétricos PP isolados em diversas bitolas;

- Fornecimento e instalagao de luminérias LED e fluorescentes.

17.7.2 - Uso de energia de terra

O projeto elétrico da UBSF considera que o fornecimento de energia seré feito pelo conjunto gerador
instalado na praga de maquinas. No entanto, deve ser considerada a possibilidade de que futuramente a
UBSF possa ter sua energia fornecida por rede em terra. Para permitir esta conexdo no futuro, seréo

previstos conectores no Quadro Geral de Energia, especificos para a chegada de energia de terra.

O uso de energia de terra somente poderéa ocorrer em localidades onde a UBSF permanecer aportada, e
desde que esta localidade tenha meios de fornecer energia de qualidade (transformador, rede e tens&o
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apropriada). O servigo de instalagdo da energia de terra devera se feito por técnicos especializados, com
acompanhamento da empresa concessionaria de energia local, 0 que vai garantir a aplicagdo de cabos

com protecao e bitola corretamente especificados para as demandas elétricas da embarcagéo.

17.8 - Tratamento de efluentes

Neste requisito, a UBSF devera receber uma solugéo de tratamento de efluentes capaz de tratar os
efluentes sanitarios e da cozinha, bem como os efluentes gerados no laboratério e no consultorio
odontoldgico. Seréa aplicado um equipamento (com um ou mais mddulos) para tratamento destes efluentes
com etapas aerdbicas e anaerobicas, seguidos de decantagédo e desinfecgéo do efluente final, permitindo

o descarte do efluente final no corpo hidrico e o recolhimento do lodo residual para o descarte adequado.

O equipamento sera fornecido pelo estaleiro construtor, que deverd observar o dimensionamento da
capacidade de processamento deste equipamento, frente aos volumes e as caracteristicas dos efluentes
gerados pela UBSF, ou seja, 1.500It/s ao dia, e atender as resolu¢des dos 6rgdos reguladores (CONAMA

e demais Conselhos Estaduais).

Como referéncia, os equipamentos destinados ao tratamento de efluentes serdo descritos abaixo, ou

outros que atendam os critérios de similaridade, como segue:
Esgoto: ETE Compacta Uso Naval Ecoete ou similar;
Consultério Odontolégico: Tratamento de Efluentes Odontolégicos Ecoete ou similar;

Laboratério: Tratamento de Efluentes de Pequenos Laboratérios Ecoete ou similar.

Manaus-AM, 12 de maio de 2014.

Engo José Claudio Braga da Silva
CREA 8342-D AM
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